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B dor wioktigsten Vorsussstsungen fir den Bau pumperloser
Raleiohriohter, ist &ie hoohvarmmmdichte Stromdurchfilrunz.
, shrer iwsacmensetynng aus Keranik uad Ketell irt sie
PUsh o3n empfindlisher Destandteil desselben; auf ihrer
standafihigkeit gegem mochanisohe urd thermiscke Beanspruc
Seruht {a Sesentlienan dia Lebdensdauer des Gleicrric.t:
OyemSe ist der Eniwicklung einer texperaturfectern
dishten StromdureLfubrung vcn Anfang an xsrikte
it gewidmet wepden. Zu der Zeit, als die _ntwick-
:uut solchen DuychfBihrung in Angriff verommern «wvr i7, aed

versobisdene Verfahren fr die hcctvskvumdichte Vor-
kersmischer Kbrpes mit Metall. Alle ciese ver® “akren '
p su? Vorsetallisieyung der Eeramil und anechlicBenden !
2 Liten mit Bart- sder Weichlot.

Mlﬂlvm Seversugi sngevem,et Bei cis:aw
‘wardes dis sinvelnen Metallteilchen urter bestinmiter
1me und hoker Temperatur in Zle Rerurn

siagetrenst; durch Reaktion der Cciwerrste 1icy,
. Keramik verwondetsn lfagnesiunsilixal, genen it
&0 feste Verbindung mit dlesem «in. Duas Lit=n -roo
) sung »ad Eindringen des Litmetalles tn len oo

I‘#J"ﬂ surle xeines dieser Vartsir:r wrernonmer,
AMhritten. der mit mesrin-arc2 ariiollanchon
die gleiche Lei:ztungil:rlznelil der Cartia . L.

"‘*!’Ipt‘oh. Es wuride aerkrai suf eing “albiontirng o
‘vli. 2ia an eimer Junran cilnsrbelastos TIothe un
U 1ikat gemacht wurlds., An Jiooc Pl 0o e,
Nmﬁlion erkannt:, w,v-w;h Coealn Fhy DL L Tttt e
’ phe, die Iwacks Aussghaltur.c alerar cvesisnne o
n unter Vakuum vorgenommen o g .o, ot te :
- e g

l'ﬂl’ pifrfusion, die ir Aiesen Fill.
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91 Silber und Keramik su erkennen war. ¥eitere Versuche
msu der Erkenntnis, 4a8 neben der Diffusion auch eine
“oaho Reaktlon an der Bindung beider Stoffe betailigt sein
'ﬁ; . Unter den vorwcndotca Versuchssticxan befanden sich kag-
f!millhte mit dunklerer Pérbung und gerade diese Sticce
t.&ton eine suffallend gute Festigkeit der Bindung. Dieser
Wht\mg naohgohond, warde als Ursache der Firbung die An-
'ﬁqﬂuit von Eisen nachgewiesen, dss durch den Brennprozef in
.‘ibrltOthtltlscr Atscspbiire im Doppelsilikat Pezo,lgc gedun-

Abmachungen mit der EHerstellerfirma wurde von dieser das
verfabren auf die Erfordernisse des Litprosesses abge-

. Die fertigen, aunf Na8 geschliffenen Kersmikeylinder
drden dei 1200°C unter Semerstoffsutritt nachgedraant und an
ox %“MN ait Eisen in der genannten Verdindung angerai-
ehieyt. Der Fabrikname dee verwendeten Nagnesiumsilikates 1st
*Froquonta®, es wird sus Speckstein, mit etwa 4% Titandioxyd
sls Mudnittel, bergestellt. Bia imliches Negnesiumsilikat
@ dom instliohes Ausgengsmsterial Talkum, ist fur das Lit-
mﬁl nicht brauchbar,

Beod nf&qlicm LStversuchen mit Silbderlagierunger, hLasonders
wl Ag-Mn, die dje chemisohe Heaktion =it des Magnesium-

ﬂlm fBrdern sollten, wurde spiter auf die Verwendung von

r‘ﬁt‘ Bilber Hberzegangen. Oute Erzedbnissoc wurden nur wit gan:
m Primengungsn der gnumton Stoffe erzielt, so daB die
.anch is reinen Sildber vorhandenen yeringen Spuren, den-
“1’5‘1! Zweck erfiillen und besondere Zusitzc iiterflinsig macban.

-~

sen
' Ams wirtashaftlichen und schweildtechnischen srinien e:rlie fir
, &3¢ mit der Kerasik zu verdindeadsn k-tallteile (Hilsen,, eln
l‘htlclk gosogenas Eisen von stea 50 k;;/mm? Festixkeit unl ra
0,1%% Xohlenstoffgenalt, verwendet. Der Ga:alt an Frospbor und
’Chl.f.l liegt untsr 0,05%, ler Mungancehalt bel cu 0,5%. 3in
; Beate wurde nur disses Yator.al verweniet, s 52t beim Drehen,
! LBten und Schweilen nllen Arlorleruncen :niajprochen.

! ' -3 -

| ‘.
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',."' gestaltung doer
jbrungstelle.

L]
- Form einer Strondurchfdhru,ng kann man sion ils
'fm ReBlgylinder vorstellen, der an sirem srde
on Notall des Entlslungsgefides vakuumiicht verbunden ist
on andeves Ende den cbenfalls vakuumlicct anjesetzien
WW- Von 4ieser Grundform ausgehend, unter be-
Mnmum der gegebenen Verrnaltrniaise und Anfir-
9% dte DurohfUhrung entwickelt morden. Lad ebend
30 Austunrung der Netsll-Keramix-Verbindung ~ins lle Ke: -
und dotriecdemliBigen Anspriiche. Ir Yelien Fiilan .-
#8 9iek in der Hsuptsache un mechsnisckhs Beansprvc au.orn,
o dom wntersshiedliohen thermisclen Ausdehnun.c.r ies .t
or in XKontakt stehemden Material: harvorgeru’en wordenr.
‘wirtschaftlioben Griadem ist fur dies MetallanszhluBteile
MVQMM siner desonderen legisrung, mit angenalter
dhnong ffisienten, ebgesehen worien. =8 wurle ein hLan-
B1iohes, rmmhtlos gesogenes Eisenrcrr gewihlt, dessen Tir-
ooy g otwa doppelt so gro#, wis iis der Keramlk ist.
MO. Wakl ist man vor die Aufeabdb:. @a"tsllt, die urver-
dehe Spannung in einer Welise sich soswirken zu lacsen,

o Litverbindung und Keramik kein . chader entetrier konr.,
mucltukait der verwendetarn ¥e:rsmik (st etws "4 inz -
m .. grod (10000 kg/cm2), wia dia Zugfestigkelt (2. krjcaC .
gt 8180 nahe, iie auftretende Spanrmnue wls Trodjocrun,
M Noramikeylinder wivken 31 lasc-n. Zar awt ~fiaroz ot
: ﬂ.r Yall, wenr das Zisen 3len Kern caz.  cder pinst oo i
\b a:lon unfaBt und €0, teim stk . ter nald dow Tdtscocal v
l’nnmg ele radialr Druckkra®t =7 inn Jhertreger sy, T

Yorhalter und die JrdBe diefer ¥ra®t i v fur ginolaliro-ooin
‘U‘ Lﬂw ausschlag-sebend, Der Vrrzar, beix Lro.nls . e
wm' an einem elnfachen leiwpie’ =imor roberov cetruitor oo
‘$ersogen.

In '1‘ 1 ist ein KRerexliz,lipder - 11 w. = .o 1 teter . r.
. ¥ing gesaichnet. Zwiscner reider L.vroo. ¢ flncet 3i.r - oon L
i £Ar &ie¢ Aufnahme des IGtratzlle., o 7. -i-ic afi- st zinpe

e ‘;«:f.—,«
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nirgends in Berlinrung mit der fLerarik, Kraftwirikungsn vor
kUiznen nur iber des Silber auf die Hersaric Ulertrajen werder.
f;;!ilber bildet im PlUssigen Z2ustande, tei etws 1 ‘)Oc. elre
“‘l’ aber sel.r nachgiebgige Verdindung twischen Tisen una he-
remix. In dlesen Zustand treten keine E¥ateriadeper uresr ir LT
séheimmgz, sie werder durci. das flissige Lot voli.romoern auc jo-
glichen. Lret naco erfclgter Loturz "nd hexirnencsr ‘tzurinng,
totan unterhald des Silder-Erstarruncejunkiea dis rrnier Lrucs-
Men auf, die sher gundchst %x:1irne nerrenswerts Gri.a ar.-
spisaen, well sie von dem gliibsnd plastischen Tustind reider ie-
*‘h weitgehend auagezlidhen werden. irit Aie Ia:corotur rer
&l'r at, danr kommt schlieflich ei~ Frnrst, an dem .+~ pluat.-
lﬁ' Verformbarkeit cdes =isens aufbirt uni iie beo rerce ol

-

m Verformung starkere Krdfte au? dan yifnder ot roe b,

ﬂ; Drnckapanmmgen des Sildere kinran der-egenitber ~l: garing
, werden, obwohl seine Warmeausdelnung nozh urer lar

dl. aum liegt. Das Sildber i1st seldst bei Raumtemperatur «o
nm‘ elastisch und Weich, 4af es oune den umschllisBencen tiser-

g der Xorsmik in keiner Weiee gefAnrliclh rerden kirrie. ¥ur
{ weiteren Betrachtungem scheidet alsc daz Silber ale Irzen-
Exitischer Sparnungen sus, seine Auf~abe erschdpft =izkh
&r in der Druvokilbertragung zwiscaen Ziser wnd Keva-i-

%t*
,"Olitn‘cn Verlauf der Adkithlung und Zernrump fune wird dop - L-

Lg melir und mehr gedehnt und der Druck an? Silbor und -a-
tﬁh 'Wlu Diesec elastische Drucikwirkun~ .3t erwinsct®, /ie
Sht GWerhaupt erst die MOglichkeit einer, in wewisaen jrerzan
M‘Im, hoohvakuumdichter. Verhindun~ zwisc v zw' |
wyt 80 wntersochiedlichen Aucdennurwazea., *flizierbor, w1
1isgenden Paller Die clastische Lparrory T " 5 ¢

‘ tet dle danernde Aufrechterhaltun. -lzsr fi- 7~ .o
Abder-Keramik niitelichen Trucxtkrazrt, sclanse T ocrur
patmpruchungen nicht uber den Funit _ime swen.-,

n t des Eisens aufgebrauncnt ist. Nach .-t _ter-
Mor Tezperatur geht die Druckspanruny allmonlish
pannung ber, die in kureger Zeit zur Zerstira: - -

dsrsus, wie eine an sicn urerwinucite Latarizini-oene
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gft durch geeignete Lenkung der Erafteirmung nutztar verwen-
; s werden kann. Allerdings cuf in dieser [ usar~arnan’ aul eize
‘hr hingewiesen werden, die aus dem Anwachser .or lruciksyans
, ber die Festigkeitszrenze des ceranizcher atsrials Lin-
“, entstent. Die eigemtliche Cafanr lia-t nizk® in Zder Druvik-
Mlpruchung seldst, die verhiltnizz~li- leicrt in gulissirer
Srenser gehalter werden kann, sgndern in d=r aus der Druskapane
) resultierenden Zugspannung, die ir i=r Xeramikiberfliche
Alngs der Litkanten in achsialer Richtung wirkernd, nervergeru-
foi wird (Fig.la). Da die Zugfestigkait gerir,; ist, reist dle
w sn diesen Stellen zu RiBbildu’J, iie je nacn Tiefe, zu
&Mlichor Schwichung der Durch? Pinrung geven duBere mechanische
lllll;runhnng filhren kamn. Schon kleine 3tZ2e, senirecht zur
lbhﬂ. einer derart vorbelasteten Durcufinrunsg, k¥nnern den bruct
i"aillca herbeifiihrer. Die einzize ¥sfnarze, die Lier ibnilfe
haffen kann, ist Herabsetgung der Druckspsrnung durch Juer-
Aittzverkleinerung des Eisenringes.

kiung der Hulsenform.
4m Vorbergehenden die Ausririur; der durch wechselnde
turen hervorgeruferen Materislspannung auf eine Lbtuns’

Otlm festgelegt wuxdﬂ sollen ic folrendsn leil

orm der Zisenteils geotellt werden. Fur dile

' g genilgt natilrlicn pickt der einfache liisen-
mdrdart fur den vammrdicrten ArzchluB an das
m eine einseitige hilsenfircise Verldngarung des
Ihgn sm8 sc bemesser sein, dal der an der fertigen
; vanmbmnde SchweiBvcrgarng, ule L° tun,,g nicrLt ge-

. ﬂﬂ versohweiSt und karn dementsprecheni kirzer
jioh der LUtung, aleo soxeit die hillsen die Kersmrik
hadan beids gleicke Forz und tbressungen. Fur ie
{ 48t eine zentrierts Lirnfurruns les reramisroure..
.uur.cin Anachlag fir die Fegrenzuns der Zinfurrvias-

“r
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weit aunseisander liegenden Stellen vorgesenen,
Shseitig den Asum, in dem die eiserntlicae Li-
ht. Zusammenfassend wilrde sich stwa sine Ferm
.! m Mit Rfigksioht auf die Druckspenrung dle js
t Xlein gebalten werden soll, darf die Hillsen~and in
S8ilVverringes hichstens sc stark werden, Ga: sle wihrend
pbbearbeitmmg und gegen Hudere mecLanische Baarepruchun-
piigendc Stabilitit besitst. In Pig.5 zind Irfakrungawerte

, oo .
msliyse fur Pihrung und Zentrierung dee Keramiksylin-
| den Querschnitt und damit die Druckspanruns- des ii-
8ig erhihen, wepn sis sich unmittelbar zu teider
‘§Albers befinden, sis werden deshsld im einer ;ro-
von @an Silberkanten vorgesshen. Auf diess seise
49w 1n ¥ig.2 uwnd ¥ geteichreten lanzen Litraur, desicen
: nd 89 beiden Seiten des Silbers meambdrarihrlich
achidliehe SW stirkerer itilsenteils der Lo-
Klt. Ddene W Anordrung des Silberringes setgt
we papdiging das Lotraume: vorsus. Wirde nimlich
urtu MM‘ 8ilder sum Schumelsen gedracht, dann
das Bestreden, auf den unteren Rand des Spaltes Absu-
8ok infolge der Oberflichenspannung anf klsinstem

' 834083%1g Pesammon su sisken. Dadurck wire nicht allein
mum des langem Lbtraumes sufgelcher, scndern such
Gosgiilonsenhesit des Sildarringes ir Frage gestellt. Beider
MOM wird auf einfachste vnd sicher wirkende Wolse aubd-
s@iuoa. indem die HMlse innerbald dea L¥traumes ilterall dort
“ginem kerisikhaltigen Lack angestrichen wird, wo ein Fast-
1” des 8ilders nicht erwlinscht ist. Ave Crirnlenrn der herseran
'ﬁtcﬂwbeitung,‘ ist der in die Hulse eirevedrorte I5trsum
djyok Stufwngrin drei Rirgeonen uvntertsilt (Fi.2), vou deren
die mittlere, aie eigentliche lbtzcre, metallicch hlerk geschatbe
M. whihrend die zu deiden 3eiten etwns vertiert liegencden o~
B0k mit dem Keramirxleck ilerzogen werfen. Tie &irnung dieser
Mabnahme ist erstaunlich. Wenn sir gewiscer Silbertterschuf vor-
Mmden ist, der erfahrurgsgen3? SO% der Motge tetrazer -r1‘, e
Mr die Ausfillung des cizertiichor I _tspaliee Yel 17007 rnotiz
d8t, Qann tritt ein sterier h‘api]l&ri.rﬁ::: Tu®, s Axs T lves
muB den nicht retgenler Uoier neraus ir die Jcuifr o jrelt urid

7

A,
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ochlopsenheit des Rirgses zarantiert. Solange die Broite
SUtapaltes eine gewisce (GriSe nicht Lherschreltet, ceriyt
%o Kapillardruok, wo den fléissigep Silberrin, ir Hbhe leT
schwebend gu halten. Das Jelirgen der Lotung ist damit
sch nnabhangi;g vor der Rsumlage der Durolfilrur; wébrend

1 dber dle pr!anipicnc Seite der Hiilsenform. Daritbder nrirn-
“paben die Almapsungen &es Litspaltes und die verwendete
reenge cinen wesentlichen ZinfluB eu? dms Jelirgen der Ilo-
» Sunkichst izl man verspokt angunehmen, <¢af eir miglichet
Gpalt die Kapillarkreft ertoher vnd den Silterbedarf Lerul-
8 wiirde. Reides ist erwiinscht, eber av?® dlesem Fexe r1ur
ise erreichtinr. Je emger némlich der Ictspalt ist, umsc-
aird die Oborrlichenspannurg des Silbers von feirem Staubd
purw unkontrollierbaren Verunreirigungen beeirflust, die
fiUssige Metnll am Ausflillen des Hoilraumes zu hirndern su-
£ Pas Verhalien des Silders ist in dissem Falle nit dem von
) gten Qamnuﬁor vergleichbar, auch disses weicht
mﬂ ais un‘ wx‘.totrobt der Yiedervereirigung ub-
mter Teils. Wie wﬁt' maehoid\mgcn der Kerarik bei hober
Ry s dsr Verunreinipung der Silderoberfliche beteiligt
te nosh niekt geXllirt werden. Fest steht nur, da@ cdie
angen spitweise stiirker in Erscheinung traten.

Utungen mit einer Spaltdreite von 0,2 mm haben aus den
wtﬁhﬂon Qrytinden sw» keirem Erfolg gefiihrt; das Zilter

3¢ ¢101¢h beim saulup in eine Ansabl Tropfen zusam-
mmrt Jia dieoen Zustend. Versuche mit 0,4 mm Litspalt-
te fubrten mur teilweise ru brawchbarem Zrgednissen; bei
ﬁxmhb-rcn LUtungen war der Silberring nickt gescplossen
8 alle Anseioh¢n deuteten darauf hin, das such bier cer £a-
W Storungen der genanrten Art unterlegen ist. .rst
”ﬁ'ﬂ,‘tn iber 0,4 xm maoben das Gelingen der Lotung unab-

sger von zutiilligen Unreinheiten der Silberoberfiicne. Die
omo der Spaltbreite ist durch des ‘nwacnsen der Schwer-
~ ”wor {dem Kapillardruck gegeber. Bei Spalttreiten von
m lﬂlhﬁot.r tberwiest meigt die Cchwerkraft und las
4ge Meial) rX11t aus dem Lotspalt Leruus.

- & -

e TN ',.\'-
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mg, ein Spislravs von 5,05 bis C,1 mm eusreizrerd). Die
tbreite von D,5 o ist praktiscn erprobt und hat einem en-
Spalt gygeniber rnicht nur dem Vorteil der gerirgerer im-
dchkelt ge{*en gufiiligs Verunreinigungen der Cilbercber-
8, londell‘n thuch gegen KaSabweichungen des litraumdurchmes-
y die bei’ Haqsonh.rstellung nicht su verweiden sind. Xal-
phungen ,!«u Lbtspaltes rmilesen aulerder durci Ioleranzen<a-
* fur Bilse wnd Keramik festgelest sein, Jdenn die _ride des
; tvolugens ist btestimmend fiir den Cilberbedsrf. Wie cis
Py xj:i;gt hat, ist fir die Erzeugung susrecichender kKa-
. : krifte eilt Silberiiberschu3 von mindastens SO% notwencis.
” 50% geliten flr den Augenblick dee Lsters, alsc heti ctwa
lﬁg C, uwnd wissen jeweils unter Beriicksichtizung der katerizl-
Wen srrechnet werden. Wie stark dae Lbtapaltvolumern
mltnrabiahnm.g ist, wird in Fig.6 veranschaulicht. Aulerden
t an dieser Disgramm vom Interesse, deB atwa cherielt der
- Durchmpssergrense, die Vergriferung des Litspaltes auf
1 sm, das Gelingen der Lbtung in Praege stellt. Wobei nocrh
ﬁblﬂcniebtigln ist, 228 diesar Wert nur fir dem Idealfall
ﬂtt, wenn der Leramikzylinder gut zertriert in der HEilre gze-
Ft wird. Bei hdhen Temperaturen ist die Zentrierun, vauer
"Vtr‘raﬁonmg; des Hiilsendurchmessgers ric.t aehr geszben, es
gten Oft exsextrische Verschiebungen auf, die der Sralt ein-
u erhebtlich Uber den theorstischen Wert Lirsus vercrilern
Men. Man ersipht rieraus die deam Ldtverfanrer gusetzte Lurch-
rbo;ren:u.ns\. polange dis Hillse nicht sgus ~ire: lecisrun,
- kleinerer Tiymosusdeunung gefertizt wird. Die :.u: den herten
m.5 und 6 exrechnete Silbermenge, ‘zuziglich ;Jﬂ‘. i#t in
moitc usgerechnet aus Fig.7 su entnchmen.

botrnmb des Entladungsgefiles ist ein “cnuts der
SLLbukwto gesen dis Zinwirkung vor _uecksilber
. Mn- Zweok erhalten 1ie Fiilser oine Nut fiir iie
‘Diiktungsringes (Fig.3). Die ‘ut ‘erhlt als Fil-

wiu‘f.rpulvor und Talkum hergestellte _asse. In
' Zutgl';nd wirkt die Messe sl= Fllter 7o, .n ueckeilber.

1

-9 -
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erseits bildet der Diohtungering infolge peirer Porositat
Rindernis m dss lukuioron des Litraumes.

m SOhwcumce (74g5.4), cunnwandig gebalten. Die
phe Hﬁlnmsnd hat suck hier die Aufgate, vom nachtrig-

Sohoutn mcr‘emfcne Verspanrungen der unteren Kan-
crnd lut aagon ungd auf des Wege zum oberer lilserteil

arutellang der Pyrchfubrungsteile.
Mfﬂ'tlm 03“ Mhmrw 8ind felgende YTeile er-

- 4) }1 Krophn
0) Y2 (&-otallrmo

£) Neramiklack

g) Dichtungsmasse fir Hg-Dampf

.. #% a) Ler l{'.ornikulhur wird gedbrauchsfertig unter der

L Duseiohnung “Frequemta, AS 42 oxydierend gebrarnt

© vgm dar Pirma Steatit Magnesis A.G., Bln.-Pankcw,
ﬂ‘orutrm s, gonofort.

o) D ﬁlcu -exm aus nahtlos gerogenem Lisenrohr
Stange gedrent. Die Inrenavsdrerung (Lit-

'r 348 eimschliesSlich Anscklag) erfolg! mit eirem
bfiletah). Der schmale Steg, der die Dicnti-gsnut
% JUtTsum hin abechlieft, meigt beim Drehen mit
JJstahl sum ReiSen; die Gafabr wird durch Ax-
vigen ‘eimer Kante beseitigt (Piz.3). Auf gute
ﬁltt@lit wurde bereits sr asnderer 3Stelle hLin-
n'r'un.

i

bt e <

PERRL S

Approved For Release 2002/01/16 : CIA-RDP83-00415R002100060001-0




Approved For Release 2002/01/16 : CIA-RDP83-00415R002100060001-0

- 10 -

zu 4) Der Pfropfea wird sus gut durchgeschmiedetem, lunker-
freien Rundeisen zedrebt. Zu beachter ist, dagd das
Gewindp genau ir der Achse, und die Flache sm Cewir -
desusgnng genaun senkrecht zur Achse liegt. Zrfolz-
verspricnende Versuche der letzten Zeit natter das
Ziel, die kurze Hilse nit dem Pfrcpfen sus einem
Stics #u “spritzen®, ¢.h. glilkerndes .aterinl unter
Eokem lruck in eine ertaprechendes Fore zu pressen.
Die Hilse wird auck ir liesem Falle allzeitig neckh-

’~54) gearbeltet. Der Vorteil liast in dem Fortfall der

i Sebweiflung mit all ihrer ur.angensahkmer YNeatcrerscrel-

nuLgen. und in der tesceren Katorieldiontigkeit;

Lunker treten hier nicht mehr suf.

g1 ¢) Der sul Linge gescinittere SCtreifen s reinex Sil-
ber '1$d 830 um einen rurden [ilftsdorr tooen, dsl
seine nder etwas auseinsnder fedorr. nartrewnlytes
Silborblech kann fiir kleinsre Durchmesaer vorber
ausgogluht werden, es verarbeitet gich cann leichrt r
und bebAlt noch geniizerd -lastiritit,

gu f) Der Kefnmiklack besteht aus
100 cm” Tolvol
* _ 16 ¢ Styrcl
: 55 g Talkun
Das Styrol wird erat vollkonmren inm T&tucl rrlcst
urd darr des Talkum zuzesetzst, Der setrcckrete, un-
gebrannte Lack hat eine grau-weije Firbvrg urd eir=»
Schackidicke von etwa 0,08 mm, Dt Pindemittel Ity-
| rol verdampft beim Lbtprozef okre Rilckstdnde zu
hinterlassen, wihrend die Talkumtelichenm zeriizcend
fest aufvesintert werden, uvm der. zuftretzrisr Pa.
anspruckungen gerec:it zu werden.

su g) Die QuQcks11berdampf-Dichtungsma:se wird vor dew
AR Getrauch mit Wasser angerlrrt. 3Jie testett sus
. i 1 Raumteil Silderpuder "T"

{ 2 Raumtzile Talkunm
Zilberpulder "T® wurde tezorcen ven Zer Devtssrer iry e
und Silber Schkeildeanstalt (Nepusse), nena: s, 'unin.

: -1 -

¥
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Fig-4 sind simtliche Teile der Durchfinrung susammergestellt.
;m hat Durohftihrungen mit vier verschiedemen Keraxikdurch-
dern eingefiihrt, wnd swar 16, 29, 27 und 50 ma. Di~ allga-

Form 1st dei allem vier Typen gleich, es 4ndern sich
ok die MaSe der Einssltsile. Diese sind aus fclzenden
: der Nf/G1lf gsu antnehmen:

OM 16 wvm Durehmesser............ Zehng. tr. 0-076%- /0

arung 29 mm Durebmesser............Zchng. Lir. O-u7318 18
Rg 39 wm Durchmesser............Zchng. I'r. 320144’ ﬂ”amﬁ
hremg G0 mm Durohmesser............2chng. Nr. 320744
aben fUr simtliede Kersamikuylinder Zchng. lir. ~3171%

- dom Zeichmungen festgelegten MaBe filr L¥traum und #nndi-
aptsprechen nicht immer dem neussten Stande, sie sird it
“m folgenden MaSanghben su vergleichsn und, falls ertfor-
Q'Qrﬂa‘h oat.ygoohmd »nlucm

] .:.n-r mmm -errechaet sich fur jede
!"0 a8t Kerswildupeliaesser + 1,2 ma (zweimal Lotspalt;.
.10 Durehnesser der - beiden Seiten liegender. Zonen sind
- z:tctl wm 0,2 um u‘ﬂlor.

2. Bnr mm_mgggg Qg;; Riilse arrochnet sich aus dem L:t-

& sonen-Innendursheesser plus swaimai Wandstdrks (= in Fig.5).

3_. Die Breite der Lutzone (Spalihthe h) ist aus Fig.’ zn ent-
"7 nehmen.

v,‘» Die Toleruns J»s litsonen-Inngndurchmessers betrigt fur
© Jede Type: FNennmag -0,1 mx.

S. Die Strejifenbrpite des Silberbleckes is:t =us Fir.7 zu
ontnebnen.

- 12 -~
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der Durchfuycorusg

. Bfuhrungskopfes.
e Sotwesseinricntung.
ks Versobweiden von Pfropfen und Hils=e finde*t die in Fi-.®
f 4chnete Yorrichtung Verwsndung. Si¢ testeht in der Haupt-
jiilohe aus cinem mit einer Grundplatte fest vertundenex zen-
;1ordoru. der an seinem ler Platte zugekenrtem “nde eine
e NMihrung fir die untare Hilsenkants besitzt. Ar anderer
des Dornes bdefindet sich ein Gewindezapfen ‘ur das Auf-
auben des Pfropfens. Wichtlig fur die Anfertigung dar
iobtungiss, da8 dsr Gswiniezapfen rentrisch zur Hulsen-
r steht und deide Stirnflhchen des Zemtrierdarnes slan-
ﬁgrtllol susinander gedreht sind. Dle Grundplatte trigt au.’er
um Zentrierdorn, einem mit drei Schrauben bdefestigten Halte-
, der Uder drei Lasehen greifend, eine Schelle zum Fest-
amen dor Milss oo’ wh die Grumdplatte drilokt, daf sie ei-
’;i5'!111-'003'la!ﬁéii:Ciundplntton-Obertlnche verschiebbar
$3. Ein flaches metallenes Wassergefisd suf einem kleinen
phtisch stehend, vorviilntlndigt die SchweiSeinrichtung.
Réhe des Wansergefifes kaim etwas Uber Hilsenliinge de-
m, seins Oberfliche aber gollte nicht gu klein gewdinlt
'g‘;-. weil griGers Yasasermengen weniger schnell heib werden
f‘aat-proohond seltener ermevert werden brauchen. Bei An-
Agung groderer sStioksahlen ist die Verwendung von zwai
;_'1ﬁv9trinhtungct mit einom Wassergefi3 zweckmiBiy;
end des SonweiSens kann die zweite Vorrichntuny scion
patdokt werden. Jede SchweiBvorrichtuny ist nur fdr
Durehmessergrise verwendbar.

ehweifen.

' eimer SUuberung des Pfropfengewindes von Metallspdnen,

2 Prropfen und kurse Hulse Xeiner bezonderen Vorte-

. Zuerst wird die Eilse iner die #.hrun; des Zerntrier-
gesohoden und #0 lange gegen die sSruniplatte z2drisxe,
'}ilii-schraube der Schelle angzzovern und die “fise
festgeXlemnt ist. Dann wird der Pircifen au” den Ge-
sfen geachraudt (bis szur sicherer “u%laze auf dar
1iiobe des Zentrierdormes!). Kaccism o< Vorricrtuns

- 13 -
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) dcn lasscrﬂahllter gostellt und dieser dis xu der inm Fig.R
godenen EG&. ait Wasser gefullt ist, kann dar “chwellen
snen. ZweolmiSig 1st normale Aretylensouweisurnz. Tie
¥ixlung h!lt den profilierten iillsenteil wilrend ivr
isung untlr 100°C wnd verhindert dazit das Verzieier
;?Vqrsundorn des Litraumes. Fach dem SchweiBer wird die
prichtung sweoke achnellerer Abkithlung in einem griieren
cr!ch!lt-r abgeschreckt und das fertige Durchfurrungs-
teil, nach L3sen der Sohelle, von dem Gewindezspfen eb-

(2 en auf tharichtuns und Gliétten.
&& 3?ruron des Obartollou erstreckt sicr auf achsiale “us-

sttm dor mslﬂ dentlioh siontdar. Oberteile mit schief
wéidter Bulee rechaen sua Ausschu3d, Verwendung ders=lten
spitsr eifien schridg stehenden Anodentolren rur icl:e

imchbuon'ebettellc werden sofort nach der ersten Pri-
Agy ‘mit doraolhen Einspannun: und Umdrshung, an ihrer

L ,ilnaht mit einer Feile lberarbeitet, bis dsa “nresel-

ig iiber den Lilsenumfang hervorstahende ¥sterial geplittet
4 auf Hilsendyrchmesser gebracht ist.

5 Abdrlickvorrichtung.
gom Abdriicken der Oberteils bemutzte Vorricktur- [F: .21

grkantstiioken, von denem da: eine die handoetaricrt. Looo -
ifcbe und das ardere denm Teller mit Scrleauchansern’ur Forre.
faller i3t mit einer Cumrischeite avsselert, die “a°

hten des uttels Fandszhraube gufzeproften Ohorteilc.

t. !ellerduchmesaer and Rahmenzrifie sind zveckr e o

» [ -} Verwend!:ten Hilsendurchiges -er %Il (5 3en, Slg Jor
htung ist dapn fir simtliche T i&n verTinldar.

<
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¢)-Das Abdricken. | N
%]ia Abdriicken 18t ein Mittel gur FPaststellen gr-berer n-
:v;?;;;gichtigkeiten, feinete Undizntiskaiten xSmnen hieramit nicht
;..hr mit _icharheit erkannt werden., Das Abdrilicken iet erfor-
h."k."-‘?tliﬂ-’. um leicht erkemnbaren Ausscrul aussuscrniern, bevor
*pr durch Verlisten mit den dbrigen Durcrfiunrungsteilen zri-
;gjhron Verlust an katerial ung frbeitezeit hervorrufen karn,
{ﬁap Oberteil wird in der gereichneten lage nach Fi:.10 an?
" #4e Gummiscneibe gepre8t und an Druokluft vom 6 atu ance-
shlossen. Darn wird das Oberteil an Pfropfen uri _crwaig-
mit Nekel-Lisung bestrichen. Uber Urdishtigisiter hil-
¢ o

ich in kurser Zeit eine Ansammlung von kleirer _cnaume
bchen.

r g dez en-Lut es.

"Angaben geltsa fir dqp pg&ghfuhrungskopf mit der kurzen

wmd fUr di¢ lange FGise).
. o . A. "m ;g ‘:_ R Q?

kleinen Haarpinsel der Keramiklagk 8o auf die bei’on

: n neben der Litsone iutgetrngen. dag er im getrcckneter
*’u‘tlad als gleichmiBige grav-weife Sciicht 2ie Zorner rit
.andoblieSenden Keramik-Pukrungsstegen luckenlos bedeckt.
bentliches Anstreichen der Li‘zome spielt keine Kolle.
trichstiirke im ungetrcokneten Zustand ist Erfahrungs-
Aqsq&qn\kanhtn dariiber nicht gemacht werden. Kech den
Wird die Hilse suf derselben Drohspirdel sn ¢-n
-ansgeschabt, die nicht vor lack bedeckt sein diirfen.
mben geschisht mit der schwach gekriimmten Kante eires
A Dreikantscheders (F1g.11). Iunichst wird mit ihm dia
Uber ihre genze Breite metnllimch hblank geschatt, es
ﬁgm Ahr nicht die geringsten Spurer ven Lack, cder

- dany flisser dieszelben, suck unt:r InYevfraleme -

SRS,
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Segenden Lackschichter. su beiden Seiten der Litrore. Als

ste Schabeardeit werden die Keramik-Filrungskanter von
*.nk geehubert, dae 13t dDasonders wichtig fur die vordere
’hg¥¢, ds scnst beim Einsch:iedben des Keraxiksylinders, fur
an iL¥traum Verurreinigungs-Gefahr bestent.

») iaubringen der Quecksilderdampf-Dichtung.

ﬂla kurg vor dem Gebrauch mit ¥asser angertihrte Dichtungs-

glcso wird mit dem in Pig.12 gerzeichneten Spachtel Btiuckweisc
_ 33 die Fut gedracht, dis der Ring vollsthndig geschloseen ist
-/ypd die Masse etuas tber die Kanten der Kut Linsusragt. Au’
q' f%on Fall nurthn dadei Massetoilchen ir den Litrave :eo-
ill“n' Aus diosc‘ Grunde s80ll auch das Eirsetgen der Eerncik
814 nach dem Kittem erfoigen. d.b. solange Adle we:se roch
x&aht trocken ist, .

y‘r dss Einbringon der Masee wire eine kleine iandpresse
.elr seltsparend. Eit ikx kbnnte ein richtig im Durcimesser
'Qh‘lltll-tor Strxang g!' ﬁnﬂhtungaiauss. unter langsamer Jre-
#gt werden., Mit dem Spachtel
lbl Stranges zu vollsieher. Ver-

Enden des Rinzes mit leichtem
ebracht, da8 er durch die vordera
L e SOIchober werden kann. Im

: iﬁr Ring, b21 ricktig abgepssster
4 laohdrﬂcken soweit auf, dag

30 . Disses "Zinschnappen” der
meist curch ein knsckendes Ge-
sht, oder iiberhaupt nich®t auf-
#ind undedingt zu entfernen.

lbcnao ist darauf zu schten, ﬁne @ar
-nicht die Dichtungsmasse beriiLrt und
- Gtxaum verschleppt werden.

- 15 -
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$ Drickvorrichtong.
# Drilickvorrichtung (rig 13) bdesteht sus einem T™-Eisenst r-
»it kebeldewegtonm, rylindrisch gefiihrten Stempel und ei-
Tisoh. Der Stimder 15t mit #eines rechtwinkliz angesetz-
} Tus suf dex Arbeitstisch Testgesonraudt, _3r trigt an
- obmrcn Teil den Iwehpunkt eines bsndhebo.a und dile
Bdrische Stempelfihrung. An seinem unteren eil i.t ein
th bdefestigt, dessen Oberfllchc senkrecht zur “tempelacnse
’g,;?ua uM in Richtung der steupoluah-o eina Bohruny bezitst.
e Stcnpol 1st iiber ein Gelerk rit dem Handhebel verbunden
ann fenn mit diesem suf wad nieder dbewegt werden. “ie Hebel-
3 tﬂhgrsctxung ist etwa 1:5. Im unteren Znde ces Ttewmpels
;ttadot sich ein Gewindé sur Avfrahme des Druckkopfes. Der
opf lbertrigt der Druck des Stexpaels auf ﬂie chere
)?rcyfcnﬂ!obo des Dnrchfﬁhnmga-()bertci;es uwnd ri~t gleicn-
“ 1tig der Filse achsiale Fulrung. Fur jede Durchfirrunss-
; $ ist ein desonlersy Druokkopt rotwendig. Lie Bernrung in
. T4schplatte crlagxiakt Qas schnelie und rentrierte Aus-
hsalr der sufsteckbaren Pruckplatten (Pir.1%8). Lie Druvces-
xt,a dienen sum sentrierten und senkrechten Aufstellen
lnagcn Bulsen und dor Kersmikzylinder. :c werden fir

fir den AuSendurchmesser des Hersmikzylinders passerd.
!ktokplattcn 3ind wit einem weichen Lateris] {Papye)

gt um Bolohldigungcn der unteren Hilsenkante, bHew.
*!bi!niklylindcrl su vermeiden.

?Ttinoh der ﬁruckvorrzchtnng wird ruerst die Cruciplatte
dlo Kors-ik oingesetzt und ein staubfreier AeTrlervlin—

I !8 sit der Hand leicht nack obten in den eing,funrsuh-
:ﬁfhaikopf. Mit der anderen Hand bdedient par der ..ahgl
iﬂ.h nun das Obterteil bis rum Anschlagstes; zuf _en

Xksylinder, cind simtliche Cbertsile aufse-ricxt, darn

grd l‘; Druckplatte fir cie larngen -uilsen eirnsesetz- ungd
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os Hillse gelritokt. Dlese Reihenfolge ist sm tweckwdfigeten,
usn fir telide Drilckvorginge rur einen Druckkopf btraucrnt.
in- Zusammendriicken ist es erwiinsckt, wenn der Xeramikg,lin-
’w den feuchten iibersteherden Kitt vor sich her tle ar dern
lﬂnchlnsx\tog schiebt; hier riohtet er Xxeinem Schaier arn um
oA hat die QewiSheit, 4a8 die Dichtungsmasse in der .ut -r
am der Keramik anliegt.

c) Lackieren der zusammengesetsten Durchfithrung.
0& su vermeliden, dsf das flissige Silber vom einer “lrsnxer
l'uh;vngatuntc angerogén und von der Schwerkraft tezinstist,
den Weg aua dem Litraum hersus nach aufen findet, wird 3Jie
gusamnengssetiste Durchfihrung sn den besiden Huvieren Jbar. ancs-
etellen Eissn-Kersmik, mit Keramiklack bestrichen. Lu uieser
2weok wird die Durchfihremg in das Putter der Drenspindel
gespannt und der Lack‘.om.l an die genannten Stellsen . erial-
ten.

Kach diesen Arboitsgang ut die Durchfihrung eintuufertis
fiir den Litofen.

1
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